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LEGENDE : Repére 01 | 02 | 03 | o4 | 05 | 06 | o7 | 08 | 09 | 10 | 1 | 12 21 | 25 | 26 | 27 | 28 31 | 32 | 3 4 | a2 | a3 | 44
Fourniture Prodeval Fluide Offgas Condensats Fumées | Eau (chauffage)
Hors fourniture Prodeval Débit Nm?3/h 624 624 624 624 624 565 833 833 833 318 247 565 - - - - - - - - 59 663 - -
Biogaz Pression mbarg 3 -10 -20 200 160 150 150 | 13000 | 12300 | 12000 5 5 0 ATM 150 ATM | ATM 2000 | 2000 | 2000 150 5 2000 | 2000
Biométhane Température °C 25 4 4 40 40 35 35 55 35 25 25 25 4 - - 4 4 0/4 0/4 0/4 40 150 90 70
Offgaz Taux CH. % 55 55 55 55 55 55 45.8 458 45.8 97.2 0.7 55 - - - - - - - - - 0 - -
Eau froide Taux CO: % 445 445 445 445 445 445 53.6 53.6 53.6 2.0 99.2 445 - - - - - - - - - 8.9 - -
Eau chaude Taux O: % 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.2 0.2 0.2 0.1 0.1 0.1 - - - - - - - - - 10 - -
Condensats Taux N % 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.7 0.01 0.4 - - - - - - - - - 71.5 - -
THT Taux H0 (/ glycol) % Sat. Sat. Sat. 0.8 0.8 0.8 0.06 0.06 0.06 0.00 0.15 0.06 100 100 100 100 100 70/30 | 70/30 | 70/30 0.8 10.2 100 100
Gaz Naturel/fioul Débit H:0 I/h - - - - - - - - - - - - 336 | NA <1 3.7 | 37.3 || 13700 | 11600 | 2100 - - 14000 | 14000
Oxygene/Propane Taux THT ppm - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
o Interface PRODEVAL / Taux H.S ppm | 100 | 100 | 100 | 100 | <10 | <10 | <10 | <10 | <10 | <10 | <10 | <10 - - - - - - - - <10 - - -
CLIENT suivant "liste des
interfaces” Taux COV mg/m®* | 150 150 150 150 <10 <10 <10 <10 <10 <10 <10 <10 - - - - - - - - <10 - - -
Taille particules y - - - - - <0,3 <0,3 <0,3 <0,3 <0,3 <0,3 <0,3 <800 | <800 | <800 | <800 | <800 <800 | <800 | <800 - <800 | <800 | <800
Debit max huile L/an - - - - - - - - - - - - - - - 52.6 52.6 - - - - -

NOTE : Données process basées sur 565 Nm3/h de biogaz en entrée d'épuration | Configuration membranes 6"G5X (SC=13500) (pour 630Nm3/h max) par étage : 3-6-4
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